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L’azienda URETEC S.p.A. viene fondata nel 1994 con lo scopo di produrre componenti

di fusione in MDI per differenti applicazioni industriali. Nasce dalla collaborazione tra la

SICMA S.p.A., che produce sistemi automatizzati per la movimentazione in cartiera, e
due altri partners con una precedente esperienza di cinque anni nella produzione di
articoli di fusione in MDI per vagliatura nell’industria mineraria ed estrattiva.

Grazie alle proprieta intrinseche del prodotto i poliuretani si prestano ad innumerevoli
realizzazioni ed € per questo che 1 nostri articoli trovano applicazione in diversi settori.
Nel diagramma sotto riportato abbiamo I’andamento dell’ultimo anno diviso per le

diverse aree di mercato.
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I principali campi di applicazione sono:

| CAVE E MINIERE I

e Pannelli Modulari
e Telai tensionati con gancio 45°
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Telai autoportanti
Coni

Tazze elevatrici
Raschiatori
Lastre antiusura

| CARTIERE E CARTONIFICI I

e Cicloni
e Rulli no-crush
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| INDUSTRIA MECCANICA I

e Rulli
e Ruote

| INDUSTRIA ACCIAIO E LEGHE I

Rulli

Ruote

Tamponi ammortizzatori
Coclee

| AGRICOLTURA I

e Rulli
e Pattini rivestiti
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| VARIE I

Pattini per cingoli rivestiti
Lastre

Cilindri cavi e pieni
Profili di fissaggio

| 11 materiale I

Il materiale di fusione ed i componenti chimici sono forniti dall’azienda francese
BAULE SAS.

I1 tipo di MDI attualmente prodotti dalla Uretec S.p.A. sono il QUASI-MDI-Estere e
MDI Etere

La lavorazione a 45°C, dei suoi tre componenti, permette di ottenere elastomeri con
range di durezza dai 55 a1 95 Shore A.

Le proprieta che rendono il poliuretano MDQ un materiale di qualita sono quelle che
derivano dalla sua natura di elastomero: elasticita, resistenza alla
lacerazione,compressione, abrasione ed agli agenti chimici.

Ottima anche la resistenza all’ossigeno, ozono, luce solare ed invecchiamento
atmosferico.

L°MDQ ¢ quindi un materiale che somma 1 vantaggi delle gomme naturali e sintetiche,
’elasticita, con quelli di materiali plastici di tipo poliammidico,durezza e resistenza
all’abrasione.
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L’officina I

L’officina ¢ strutturata per poter far fronte a due tipi di richieste, una standard e 1’altra
personalizzata.

Per lattivita di fusione vengono usate due differenti macchine:la QM3 CS e la QM3 CV
con controllo automatico del colore.

Altri macchinari a disposizione sono otto tavoli riscaldati per colatura, tre forni per la
polimerizzazione finale e due macchine per la sabbiatura delle quali una rotante. Nella
produzione degli stampi la Uretec S.p.A. utilizza macchine utensili a controllo numerico.

Macchina colatrice QM3 CS

Officina

Tavolo riscaldato per colatura

Sabbiatrice




